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ANEXOS II-XI - FOLHAS DE DADOS DE VALVULAS
DE CONTROLE

ANEXO XII - TABELA COM CONDICOES DE OPE

RACAO DAS VALVULAS DE CON-
TROLE
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1. OBJETIVOS

Estas CONDICOES TECNICAS tém por finalidade descre -
.ver Os requisitos necessarios para o fornecimento de
valvulas de controle e acessOrios a serem usados no
Circuito de Testes de Componentes (CTC) e Instalacao
para Testes em CondicdOes de Acidente (ITCA), confor-

me o escopo de fornecimento e servigos.
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2. NORMAS

PREPARADO POR:

As normas que deverdo ser seguidas para padrOes de di

‘mensdes, materiais, construcdo, condicdes de trabalho

e testes sao:

ANSI - B16.10 - Face-to-Face and End-to-End Dimensions
of Ferrous Valves.

ANSI - B16.104

API - 600 — Steel Gate Valves, Flanged Ends

MSS-SP-61 - Hidrostatic Testing of Steel Valves

MSS-SP-53 —.Quality Standards for Steel Castings-Dry
Powder Particle Magnetic Inspection Method

MSS-SP-55 - Quality Standard for Steel Castings-Visual

" Method.
ASTM '
O uso de outrastnormas sera permitido somente com pré

via autorizacao da NUCLEBRAS.
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ESCOPO DE FORNECIMENTO E SERVICOS

Escopo de Fornecimento

Valvulas de controle e acessOrios,tais como posicio-
nadores eletropneumaticos, filtros reguladores,etc.,
necessarios pafa os servicos estipulados, conforme
descricio e dados de projeto apresentados na Secao 3
e Anexos II a XII destas CONDICOES TECNICAS.

O FORNECEDOR devera incluir todos os componentes que,
embora nao rexplicitamente mencionados, sejam necessa

rios ao perfeito desempenho do conjunto.

Escopo de Servigos

Os itens a seguir estdo incluidos no escopo de servi

¢os do FORNECEDOR.
Documentos

O FORNECEDOR devera preparar e fornecer os documen -
tos-listados na Secdao 8 destas CONDICOES TECNICAS.

Fabricacao, embalagem e transporte
O FORNECEDOR devera atender aos critérios de fabrica

cdo, embalagem e transporte, indicados nas Secoes 4

a 7 destas CONDICOES TECNICAS.

REVISAO
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REQUISITOS DAS VALVULAS DE CONTROLE E ACESSORIOS

Geral

O FORNECEDOR sera responsavel pelo dimensionamento
das valvulas. Estas trabalhardao nao apenas nhos pontos
de operacao indicados nos Anexos II a XI, mas também
em outras condicgdes de operacao, variando entre os

maximo e minimo indicados no Anexo XIT.

O sinal de comando para as valvulas de servig¢o modu-

lar sera de 4-20 mA.

As valvulas solendides utilizadas para as valvulasde
servico "omn-off" deverdo ser adequadas para alimenta

cdo em 480 VAC, -60 Hz.

Os contatos elétricos das chaves de posicdo das val
vulas deverdo ser adequados para alimentacao de

127 vAc X 10%, 60 Hz.

Todos os acessorios da valvula de controle deverao
ser” adequados para operacao na faixa de temperatura

de 0 a 60°C e & prova de pd e respingo.

0 filtro regulador deverd admitir pressao de alimen-
tacdo da ordem de 200 psig,com capacidade minima de

filtragem para particulas maiores de 20 microns.

0 ruido maximo medido a 1 m da valvula e nas condi -
¢Oes normais de funcionamento devera situar-se em

torno de 90 dBA.

Todos os atuadores para as valvulas de servico modu-

lar deverdo ter indicadores locais de posicao.

PREPARADO POR: @Ma‘
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4.2 - Pontas para Solda
Para as valvulas com extremidades para solda de topo,
"as pontas para solda deverao ser preparadas conforme
os critérios a seguir:
4.2.1 - Forma de extremidades para solda de topo
) S
Espessura de parede °
> 7 77
3,0 mm QII77 777777 \
own
60
+ 1
Espessura de parede ql
de 3,0 a 12,0 mm ;///////% , _’.f
Espessura de parede
< 12,0 mm
Os perfis acima valem para todas as tubulagOes e para
todas as conexdes soldadas dentro do sistema de tubu-
lagoes.
4.2.2 - Preparagéo de extremidades para soldas / ’

e

Preparacgao de extremidades para conexoes soldadas

com diferentes espessuras.

N/

4 L’
2ADO POR: o
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Espessura da .
parede Comprimento Tolerancia
d
Sl 52 L2 L3 B
>2,5 mm | >S5y 2.8, ou pelo | 2.5; ou pelo
menos 10 nmm | menos 10 mm DIN 7168
<10 mm m (médio)
310 mm >Sl 15,5 . Sl 0,7 . L2
+ 30 mm

Se a equagao 82 - Sl < 0,5 . 82 < 3 mm for satisfei-

ta, L, podera ser 0 (zero).

o~
n —
[72]
©
h -]
Eventuais alteracoes destas dimensoes especificadas
acima, necessarias por razdes de construcdo, sO se -
riao permitidas com aprovacao escrita da NUCLEBRAS.
4.3 - Identificacdo das Valvulas

cada valvula devera ter indicacdo de direcao de flu-
xo e ter uma placa de identificacao com,pelo menos,

os seguintes dados:
- Cddigo da Valvula (fornecido pela NUCLEBRAS)

- Identificacdao do Fabricante

PREPARADO POR: [f& (56 ﬂi"
V Pl
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- Namero de série

- Tipo

- Didmetro Nominal

- Classe de Pressao-Norma
.- Pressao de Projeto

- Temperatura de Projeto
- Ano de Fabricacao

— Material dos Internos (Haste, Sede, Obturador) -e do

Corpo.

4.4 - 1Identificacao dos AcessOrios

Todos o0s acessdérios deverdo ter as suas especificagoes
e materiais gravados em placa permanentemente presa ao
corpo, conforme padrao do FORNECEDOR. A identificacgao
do acessério, a ser fornecido posteriormente pela

NUCLEBRAS, também deverad ser gravado nesta placa.

PREPARADO POR: lf

REVISAO
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5. MATERIAIS E TESTES DE MATERIAIS
5.1 - Geral
Entende-se por materiais as matérias primas e semi -

acabados utilizados na fabricacao das valvulas.

5.2 - Materiais das Valvulas

B Os materiais para o corpo das valvulas e internos de

verao estar em conformidade com as normas ASTM e res

pectivas classes de pressao.

5.3 - Testes de Materiais

Nas valvulas de.classe de pressao acima de 300, é

requerido, para as partes fundidas que retenham pres

sio, ensaio de particula magnética, conforme .. .norma

indicada pela MSS-SP--53, para este tipo de teste.

5.4 - Certificados de Materiais

O FORNECEDOR devera enviar a NUCLEBRAS certificados

de materiais contendo, no minimo, analise quimica, tes

te de tracdao e exame visual.

PREPARADO POR:
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6. INSPEGAO
6.1 - Definicao
Entende-se por inspecado as atividades de testes e

exames de materiais, inspecao visual e verificacao
de conformidade com o projeto detalhado, bem como

testes de funcionamento.

6.1.1 — A NUCLEBRAS se reserva o direito de participar de

inspegoes durante todas as fases de fornecimento.

6.1.2 — As datas de inspecdes deverao ser avisadas pelo FOR

NECEDOR a NUCLEBRAS, via telex, com uma antecedén -

cia minima de 05 (cinco) dias.

6.1.3 — Os fluidos de ensaio deverao estar isentos de oOleo
e particulas solidas em suspensdo, tais como Oxi -
dos, corpos estranhos, poeira e outras. O Unico adi
tivo permitido para agua é hidrazina, na porcao de
300 mg de hidrazina por litro de agua desmineraliza
da.

6.2 - Testes Hidrostaticos

Deverio ser realizados testes de pressdo nas valvu-
las, segundo Os critérios e procedimentos da nor -

ma MSS-SP-61.

6.3 - Testé de Estanqueidade

Devera ser realizado conforme norma ANSI Bl6.104.

6.4 — Verificacao Dimensional

Devera ser realizada conforme norma MSS-SP~55.

DETR.PD 410/23.06.8)
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6.5 =~ Testes do Atuador

Deverao ser realizados testes de vedacao, linearida
" de e histeresis do atuador,conforme procedimento pa

draoc do FORNECEDOR.

6.6 - Teste de Funcionamento

cada valvula de controle devera ser sujeita a tes -
tes de funcionamento na fabrica, para demonstrar a
facilidade de movimentacao das partes moOveis e ajus

tes necessarios.

Este teste é feito sem o fluido de operacgao. A fun
cionabilidade das wvalvulas,sob condicdoes de opera -
cdo,sera verificada durante os testes de funcionamento
do sistema, feitos pela NUCLEBRAS,e na presenca de
um representante do FORNECEDOR. Se oOs resultados des
tes testes satisfizerem as condigoes de operacao es
pecificadas,'a NUCLEBRAS emitira um documento de
Aceitacdo Preliminar. A data de Aceitacdo Prelimi -
nar das valvulas de controle e acessdrios sera con

siderada como o inicio do periodo de garantia.

6.7 - Relatorios de Inspecao

O FORNECEDOR devera emitir relatorios de todas as
inspecdes exigidas nestas CONDICOES TECNICAS.

DETR.PD 410/23.08.81
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7.1.2 -

7.1.3 -

7.1.4 -

7.1.5 -

PREPARADO POR!:

EMBALAGEM E TRANSPORTE

Embalagem

O FORNECIMENTO devera ser embalado de acordo com as

melhores praticas estabelecidas. Para tal, o FORNE-

CEDOR poderd usar a sua propria pratica padrao e se

ra o Unico responsavel pela entrega do FORNECIMENTO

em boas condicdes e ordem.

As caixas, engradados e estrados, devidamente dimen
sionados e construidos para protegerem O conteudo
de danos durante o transporte, do local de fabrica-
cdao até o local definitivo de montagem, deverao ser
suficientemente resistentes e cintados, consideran-
do—se todo o envolvimento de movimentacdo, transito
por estradas ndo pavimentadas, armazenamento e even

tual exposicdo as intempéries.

Nos casos de fornecimento de equipamentos, com pe-
cas de reposigado e/ou ferramentas especiais para
montagem e manutencdo, deverdo ser feitas embala -

gens separadas com as devidas identificacgoes.

Atencio especial deverd ser dada as superficies usi
nadas que deverao ser adequadamente protegidas con-

tra corrosao e outros danos.

As roscas externas deverdo ser adequadamente prote-
gidas por revestimento de graxa e capa de tecido a-

marrado com arame ou de forma igualmente adequada.

Sinais convencionais de posicionamento para manusei
o, estocagem abrigadas e outras, deverao ser conve-—

nientemente pintadas com tinta indelével nas caixas

de embalagem.
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7.1.6 — As valvulas e acessorios deverao ser embaladas de

forma a suportarem e evitarem empenos e quaisquer ou

tros acidentes no transporte ou transbordo. Todas as

aberturas nas valvulas deverao ser protegidas por

tampa de madeira, "plugs" ou outro tipo adequado de
involucro,a fim de protegé-las contra danos durante

o transporte e estocagem.
Identificacao nas embalagens

Além da Packing List, afixada na embalagem e devida-

mente protegida por envelope plastico lacrado, con -

forme item 8.4.2 destas CONDICOES TECNICAS,e além

dos sinais convencionais referidos em 7.1.5, cada
embalagem devera trazer a seguinte marcacao em uma

das faces com tinta indelével:

- NUCLEBRAS/CDTN

- Local de entrega: - Conforme indicado na Ordem de
Compra ou Contrato de Forneci-
mento

- Item n@

- Volume n@

Em uma das outras faces da embalagem, deverao ser

marcados os pesos liquido e bruto e as dimensoes ma-

xXimas:

- Comprimento x largura x altura.

Transporte

O FORNECEDOR devera entregar o fornecimento no veicu

lo da transportadora indicada pela NUCLEBRAS.

O FORNECEDOR sera responsavel pelo carregamento do
fornecimento em perfeitas condigoes e arcara com to-

das as despesas das operacdes de carregamento.

. '

n
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A NUCLEBRAS arcara com as despesas decorrentes do

transporte da fabrica ao local de entrega e descar-

ga.

A NUCLEBRAS avisara ao FORNECEDOR, via telex, a da-

ta de recebimento do fornecimento.

O FORNECEDOR devera enviar um representante creden-
ciado, num prazo maximo de 05 (cinco) dias apos a
data de recebimento do fornecimento pela NUCLEBRAS,
para verificar o estado das embalagens e assistir a

abertura das mesmas.

Sera feito um relatdrio de recebimento, que devera
ser assinado pelo representante credenciado do FOR-

NECEDOR.

L rrerarADO POR: J%&%{%%i\ J
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DOCUMENTOS A SEREM EMITIDOS PELO FORNECEDOR

- Geral

O FORNECEDOR deverd enviar a NUCLEBRAS os documentos
relacionados nesta Secao, sendo que cada remessa de
documentos devera ser acompanhada de uma lista con -

tendo descricdo sucinta, identificacdo e numero de

vias.

Os desenhos deverao ser confeccionados conforme os

padrdes ABNT A0, Al, A2, A3 e A4.

O0s documentos, cujo fluxo de envio e/ou namero de
vias nio estiverem definidas nestas CONDICOES TECNI-

CAS, Anexo I, serao objeto de acordo entre NUCLEBRAS
e FORNECEDOR.

- Documentos a Serem Liberados

- Cronograma detalhado

- Desenhos dimensionais das valvulas e acessorios,
com indicacgdes de pesos (por componente)

- Foihas de Dados preenchidas

- Memorial de cilculo de dimensionamento ("sizing" )
das valvulas e acessdrios, completo, incluindo ni-

vel de ruido

- Documentos Técnicos Adicionais

— Instrucdes de montagem para as valvulas

— Manual de manutencao das valvulas

- Consumos de ar (por valvula)

— Certificados de Materiais, conforme item 5.4

- Relatorios de inspecoes e testes, conforme Secao

6.

I PREPARADO POR: %%%
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8.4 - Documentos para Liberacao de Embarque
O fornecimento somente podera ser liberado para em-
barque, apds a NUCLEBRAS ter acusado o recebimento
" e liberado, em carater final, todos os documentos,
gque precedem ao embarque, solicitados ao FORNECEDOR.
8.4.1 - Documentos de despacho
O FORNECEDOR devera enviar a NUCLEBRAS, com uma an-
tecedéncia minima de 15 (guinze) dias do embarque,
uma Lista de Despacho em 4 (quatro) vias.
8.4.2 - "Packing List"

O FORNECEDOR deverd preparar uma "Packing List", em
2 (duas) vias, de acordo com os seguintes procedi-
mentos, para cada volume (caixote, engradado, estra

do, etc.):

- 1 (uma) via sera enviada junto com a transportado
ra, em folhas separadas por volume, em envelope

devidamente lacrado e enderecado a NUCLEBRAS/CDTN.

- A segunda via da "Packing List", devidamente sepa
rada para cada volume, sera fixada do lado de fo-
ra da respectiva embalagem, protegida em envelope
plastico lacrado contra intempéries e descrevera

o conteudo existente dentro daquele volume.

- A "Packing List" contera, no minimo, as seguintes
informacoes:
. Nome do FORNECEDOR
. N9 e titulo do Documento de Compra
. No de Embarque
. Descricdo do contetdo do volume para perfeita
conferéncia
. Pesos liguido e bruto
. DimensoOes da embalagem

. Natureza da embalagem.
g
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CRONOGRAMA DE FORNECIMENTO

Geral

¢

O FORNECEDOR devera enviar a NUCLEBRAS um Cronograma

Detalhado, contendo os seguintes eventos:

- Assinatura de Contrato de Fornecimento;
- Remessa de documentos para liberacgao;

- Inicio de fabricacgao;

- Inspecoes durante a fabricacdo;

- Testes de pressao e estanqueidade;

— Inspecao final;

- Embarque;

- Aceitacao Preliminar;

- Outros eventos considerados necessarios.

A data de inicio do Cronograma Detalhado sera a data

de assinatura do Contrato.

Prazos para Envio de Documentos para Liberacao

O FORNECEDOR devera enviar a NUCLEBRAS, num prazo
maximo de 30 (trinta) dias apds a ordem de forneci -

mento,os seguintes documentos:

- Memorial de cidlculo de dimensionamento ("sizing" )
das valvulas e acessoOrios, completo

- Desenhos dimensionais das valvulas e acessoOrios

- Cronograma Detalhado conforme item 9.1

— Folhas de Dados.

O FORNECEDOR devera enviar os demais documentos, con

forme Cronograma Detalhado aprovado pela NUCLEBRAS..

Liberacao de Documentos

A NUCLEBRAS tera um prazo de 30 (trinta) dias, a par

tir do prazo maximo de envio dos documentos pelo FOR

i 0k
PREPARADO POR:
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CDTN/DETR.PD TECNICAS REVISAD
TiTULO: CONDICOES TECNICAS PARA VALVULAS DE CONTROLE SECAO: 9

DO CTC+ITCA. PAGINA: 5 /5

REVISAO

NECEDOR, para liberacdo ou anotacoes.

Caso haja alteracdes a serem executadas, o FORNECE-
‘DOR tera um prazo de 15 (quinze) dias, a partir da
data de remessa dos documentos pela NUCLEBRAS, para

processa-las, e encaminha-las a NUCLEBRAS.

PREPARADO POR: KK@@K’{G\'
_
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NUCLEBRAS/ DTN
DETR.PD/ DISCO.PD

s s aiE CSTRNE TR g

) FOLHA DE DADOS
VALVULAS DE CONTROLE

e smcowm.mes mw s mARm AdOTa o

ciammoame

Unidede: CTC
Componente:

Cddigo do Componente : STCO01AAQ01

. ANEXO 11
Fabricante: Sistemo:
Contrato N2; Fluxograma:
Desenho N°®: Quaontidade: Projetista . verif. .

- IDENTIFICAGCAO

1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:

-Funcao de Controle Mo DN [N MATERIAL | DIMENSDES
SERVICO dular. ~ ~ ext/espes
-Ajuste de vazaona segao -
de teste principal ENTR.350 |[160 15Mo3 355,6/25,4
LINMA NE STCO1
oriw_ wA EwimaDA[sapA | 14 [ 15" SATDA|350 [160 | 15Mo3  |355,6/25,4
TIr0 Globo
MATERIAL Aco Carb.ou baixa 1ig37 ,Tipo DE EXTREMIDADE:
o | o1fuETRO, cLASSE , FacE *
g [Teastero solda de topo
8 GAXETAS
LUBRIFIC. | VALV. BLOQ. ] 3.CONDICOES DE PROJETO PARA O
ACAB. FACE FLANSES
: CORPO (ENTRADA E SATDA):
NY DE SEDES °
CLASSE DE VEDACAD I (ANSI| B16.104) 126 bar, 300 °C
OBTURADOR BALANCEADO
" DIAKETRO DO ORIFICIO
Q |LcaracTerisTIcA % modificada 4. ALGUNS PONTOS DE OPERACAO:
« | wAT. oo osTUR E sEDE
w
v | WATERIAL DO Eix0 x
PRESSAQ
Z | o1ZueTro 0O €130 ENTRADA| 28 [118,90118,5 120 [ 28 | 39
TIPO CA GUIA
_ | VvAZIO TEMDE A TEMPER.] 90 191|178 }1721]90 80
: VAZAO 2,3R44, 5 175 143,11402,3] 0,0
= T Diafragma PRESSAOhO 34,5 175 )13 3 9.9
o | Fecna cou | 2sre cow ‘ 2
2 ACAO NA FALTA DE AR Permanece na pOSicao SATDA 19,6110,5 112 109,4 3 »2
E YOLANTE Sim
o .
& | caracvemistica pocame | Eletropneumatico PRESSAQ
S| entzeoa SAIDA 4-20 mA 'ENTRADA
(f) CONTORNO WI&URQ TEMPER
1 auuMENTAGAD .
& VvAZRO
g | furro ree Sim PRESSAO
‘g VALVULA SOLENOIDE 3 ViAS SATDA
w PRISIONEIROS £ PORCAS
wy
wlalvula de Blogueid Sim
<
o | _fluico £ esTa00 Fisico Aqua .
|§ vazio womeaL] "A%/ ] - i/ 5.UNIDADES UTILIZADAS:
e | -rressdoenta. MEY/ iy, 120/28 5
a | a2 winiwo [ 2r uixino - 38 PRESSAO bar abs.
ST v wonuat] A%, - 218760 VAZAO kg/s
: DENSIDADE COND. OPER. TEMPERATURA °C
]g vISCOSICADE COND. OPER.
O | rre=340 varon Liouino i COMPRIMENTO mm
2 | reso uoLecuran cas
S [ cvworua Jev. ufxino I

CY. £3COLMIDO




NUCLEBRAS/ADTN | .  FOLHA DE DADOS idade: CTC
DETR.PD/ DISCOPD VALVULAS DE CONTROLE | 4digo do componente :STCO2AA001
- ANEXO_TIT
Fabricante: Sistema:
Cootrato NP Fluxogroma:
Desenho N°®: Quontidade: Projetista: verif |
- IDENTIFICACAOD 1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:
'Z‘:’;‘;ar" de controle mo - oN |PN [MATERIAL |DIMENSOES
SERVICO —Ajuste.de vazao nas se- (ext/espes)
coes deteste secundariagf ENTR,| 200 | 160 15Mo3 219,1/12,7
Linua xt - STCO2
D1iM  NA ENTRADA | 3aidaA 8" 8! SATDA| 200 160 15Mo3 219,1/12,7
Tiro Globo
MATERIAL co Carb.ou baixa liga §2,TIPO DE EXTREMIDADE:
o 0IXMETRO, CLASSE , FACE
& [Teasteco solda de topo
8 GAXETAS
Lusaific. | vaLv. stoo. 1 3.CONDICOES DE PROJETO PARA O
ACAB. FACE FLANSES
: CORPO (ENTRADA E SATDA):
N? DE SEDES
126 b 00 °
CLASSE DE VEDAGAD Ritd (ANS1 B16.104) ar, 3 ¢
OBTURADOR BALANCEADO
DIAMETRO DO ORIFICIO
L B 0, » - - .
2 | caracrerisTica % Modificada 4.ALGUNS PONTOS DE OPERAGAO:
o | MAT. DO OBTUR. E SEDE
g MATERIAL DO £1x0 . : PRESSAO
= DIAMETRO DO EiX0 ENTRADA 28 120 120 39,2 120
TIPO CA GUIA A .
] vazso vewoe a TEMPER.| 90( 120] 150( 60 | 218
A VAZAO L L42|b4 1
- |ire T Diafragma T : SRESSEO 135 8 3,7] 153
o FECHA COM ABRE COu i
S | acio wa raLta or AR lPermanece na Posicao safpa |19,6]106,3 106] 2,5) 110
D | VOLANTE Sim
P
& | caracremistica o came | Eletropneumatico PRESSAO
S| entmeon SA10A L-20mA 'ENTRADA
é CONTORNO Wla“URC TEMPER.
=2 ALIMENTAGAD
8 VAZRO
f<j BUDLLELLUSE. Sim PRESSAO
‘g YALVULA SOLENOIDE 3 WiAS SA rDA
w PRISIONEIROS £ PORCAS )
w P .
W Valvula de Bloqueid Sim
L4
o | o £ estano Fisico Bqua .
- T T g7 5-UNIDADES UTILIZADAS:
& | -raessdoenta. "o, | 120/128 PRESSAO bar abs.
o b sruiviuo | 2ruixino - 38
o | Tewr womuad %7, 218/60 VAZERO kg/s
o | oErsosor comn._oren. TEMPERATURA ©C
13 VISCOSICADE COXD. OPER.
O | PrRES3AD VAPOR LXQUIDO 'COMPRIMENTO mm
g PE30 MOLECULAR ‘A',
S [ cvrmoruar Jev. udxino ||
CY-£3COLHIDO
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FOLHA DE DADOS

wiwar: CTC1 079

LUSRIFIC. | VALY. BLOQ.

ACAR FACE FLANSED

CORPO

N?Y DE 3EDES

CLASSE DE YEDACAD

II (A NSI B16.104)

OBTURADOR BALANCEADO

DIARETRO DO ORIFICIO

CARACTERISTICA

% Modificada’

MAT. DO OBTUR. £ SEDE

3.CONDICOES DE PROJETO PARA

126 bar,

NUCLEBRAS/CDTN e .
DETR PD/ DISCOPD VALVULQEIEX%EIVCONTRO'—E Cédigo do Componente : STCO3AAO00 1
Fabricante: Sistemna:
Contrato N%; Fluxogramaga:
Desenho N®: Quantidade: Projetista. Verif .
- IDENTIFICACAOD 1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:
-Fungao de Controle bN |PN [MATERIAL |DIMENSOES
SERVICO Mogu]ar. - [ext/espes)
-Ajuste de vazao nas se| ‘
coes deteste secundariabENTR.] 80| 160} 15M03 88,9/5,49
LINHA Nt STC 03
O1iM  NA ENTRADA | 3adA N | 3 SATDA 80 | 160 | 15M03 88,9/5,49
Tiro Globo
MATERIAL Aco Carb.ouBaixa liga {2 ,TIPO DE EXTREMIDADE:
o DIXMETRO, CLASSE |, FACE
& [ castero solda de topo
8 GAXETAS

0
(ENTRADA E SATIDA):
300 °C

4. ALGUNS PONTOS DE OPERACAO:

INTERNOS

VISCOSICADE CONXD. OPLR.

—

PRES3AD VAPOR L)OUIDO

MATERIAL DO EIXO PRES sKo
DIAMETRO DO EIXO ENTRADA 28 119, 120 [39,1
TIPO CA GUIA
VAZSO TENDE A FTEMPER.| 90| 60 120{ 60
1o Diafragma VAZRO 1., 8l16.6] 20]21,8
S | Fecna cou [ 2sre cow { PRESSAO
S | acao_na FaLta oe an_ [Permanece na posigao SATDA 119,61102,7/89,412.,5
D | VOLANTE Sim
’—
<
% | caracremistica pocame | Eletropneumatico PRESSAO
S| entreoa SATDA L-20mA ENTRADA
:f)) COKTORNO W!&JGRQ TEMPER.
=2 AUIMENTACAD
8 VAZAO
8 | fuino rec. Sim PRESSAD
‘g VYALYULA SOLENOIDE 3 VAl SA rDA
& | rrisioneinos £ PoORCAS :
g: Valvula de bloqueio] Sim
< A
o | Ao £ es1a00 Fisico Aqua .
AT T e 37— 5-UNIDADES UTILIZADAS:
g | raossdoentn. ™ wi. | 120/28 PRESSAD bar abs.
W) arumiuo | 2ruixivo 33
8 TEWD, nomuq Lt 7. 218/60 VAZAO kg/s
: DENSIDADE COND. COFPER. TEMPERATURA ?c
(%)
o

COMPRIMENTO mm

PEI0 MOLECULAR GA'S

CONDIG

CY HORMAL Icv. uLxi1u0

CV. £3COLHIDO
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NUCLEBRAS/CDTN | . FOLHA DE DADOS lc’:im:;WCTcl 080
DETR.PD/ DISCO.PD VALVULﬁgxgEV CONTROLE Cédigo do componente : STCHOAADOT
Sistema:

Fabricante:

Contrato NT;

Desenho N?f:

Fluxograma:

Quontidade: Projetista: verif. .

- IDENTIFICAGAD

1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:

Z Te M
“Funcac de tontrole Mo DN |PN [MATERIAL |DIMENSDES
SERVICO Ajuste de vazao pelo By (ext/espes
Pass” Principal ENTR.| 150[ 160 | 15Mo3 168,3/10,97
Linna w® STC 40
01im  NA ENTRADA | 34104 6" | 4 SATDA 150{ 160 15Mo3 168,3/10,97
Tiro Globo
MATERIAL Aco Carb. ou Baixa Ligaj» ,T|P0 DE EXTREM!DADE:
o 01XMETRO, CLASSE | FACE
g.: CASTELO solda de topo
8 GAXETAS
Losmirie. ] vAte sioo. 1 3.CONDICOES DE PROJETO PARA O
ACAB FACE FULANSIES
: CORPO (ENTRADA E SATDA):
N? DE SEOES o
CLASSE DE YEOACRD T (A NST B16.70%) 126 bar, 300 °C
OBTURADOR BALANCEADD
" DIARETRO DO ORIFICIO
Q | camacreRisTica % Modificada 4 .ALGUNS PONTOS DE OPERACAO:
@ | MAT. 00 OBTUR. E SEDE
:—I MATERIAL DO EI1XO PRESSA‘O
=z -
— | D!AMETRO DO EIXO ENTRADA| 28 39,4 120} 120 112
TIPO CA GUIA
| vazso vexoe a TEMPER.| 80/ 60 80| 80 218
TlP6 Diafragma VAZAO 120 2],8 ],Ll ],l-l 146,8
FECHA COM | ABRE COM PRESSAO
Permanece na Posicao JSAIDA |15.5121,2]64,6(83,8] 101

ACAD NA FALTA DE AR

.

OES DEOPERAGAD |ACESSORIOS POSICIONADOR| ATUADOR .

CONOIG

VOLANTE Sim

CARACTERISTICA DO caME |Eletropneumatico PRESSAO

ENTRADA SAIDA L-20mA ENTRADA

CONTORKD W(&URQ TEMPER.

ALIMENTAGAD

VAZAO

ru;'mo REG. , Sim PRESSAO

VALYULA SOLENOIDE 3 VIAS SA rDA

PRISIONEIROS £ PORCAS
Valvula de bloqueio] Sim

FLUIDO € ESTADO FISICO Aqua ’ .

vazio worual] WA%f i - T 7207 - 5.UNIDADES UTILIZADAS:
raessfo et T e 120/28 PRESSAO bar abs.

a2 uiviuo | 22 uixino 11 c5.5

TEuP, nomu\.] YRR im, 218/60 VAZAO kg/s

OENSIDADE COND.  OFER. TEMPERATURA °C

VISCOSICADE COND. OPLR.

PREZ3IAD VAPOR LXQUIDO COMPRIMENTO mm

PE30 MOLECULAR GAS

CV MOPMAL [cv. ML xi M0 ]

CV. £3COLHIDO
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NUCLEBRAS/ DTN

DETR.PD/ DISCO.PD

VALVULAS

FOLHA DE DADOS
DE CONTROLE

Componente .

Cddigo do Componentes : STC li 0AAQ002

ETame EIxmegs

Unidade : CTC 1 b 81 _

N

Fabricante:
Contrato NP

Desenho N°%:

Sistema:

Fluxograma:

Quontidede:

Projetista.

verif. .

- IDENTIFICAGAO

1.DADOS ADICIONALIS DA LINHA:

CLASSE DE YEDAGAD

I (A NSI-B16.104)

OBTURADOR BALANCEADO

DIAKETRO DO ORIFICIO

-Fungao de Controle DN |PN [MATERIAL |DIMENSDOES
SERVICO MoS:luIar. . [ext/espes)
-Ajuste de vazao pelo ,
'By-Pass Principal ENTR.] 150] 160 | 15Mo3 168,3/10,97
LINHA KT STC 40
01iM  NA ENTRADA] 3410A A I 6" SATDA| 150 160 | 15Mo3 168,3/10,97
Tiro Globo
MATERIAL Aco Carb.ou Baixa Liga}z,TI1P0 DE EXTREMIDADE:
o DIXMETRO, CLASSE | FACE
o | casteLo solda de topo
8 GAXETAS
temnie. | vaLv_stoa. | 3.CONDIGOES DE PROJETO PARA O
ACAB FACE FLANSES
- CORPO (ENTRADA E SATDA):
n7 DF 3013 126 bar, 300 °C

AGAD NA FALTA DE AR

S [emmcrenianica % modificada 4.ALGUNS PONTOS DE OPERAGAO:

« | uaT. 0o osTUR. € sEDE

(79 )

- MATERIAL DO EIXO PRESSKO

E DIZMETRO DO EIXO ENTRADA]S,S 2],2 6"",6 83,8 101 ]
TIPO CA GUIA

| vazso vEnoE A TEMPER.| 80| 60] 80| 80| 218

f VAZAO
— ———— 120 [21,8] 1,4 1,4 [46,8
FECHA coM | 2BRE cow PRESSAO W76l
Permanece na posicao JSAIDA 313 9,2147,6]- 20

CVY. £SCOLHIDO

o«
o
o
<
a VOULANTE Sim
<
K | crracveristicapo cane | Eletropneumatico PRESSAO
S| entazoa SATDA L-20mA ENTRADA
S |_conorno LANOMET RY TEMPER
©J AUMENTAGAD :
g VAZAO
g | fuiro mes Sim PRESSAD
& | vaLvuLa SOLENOIE 3 vas SATDA
w | raisionEiROS £ PORCAS
w - . -
wivalvula de Bloqueidq Sim
<
o | oo € es1a00 Fisico Agua . .
'3 [ Varo woraat] ¥A3/ pra. [ 77207 = 5.UNIDADES UTILIZADAS:
< I ¥ YN -
« rnts,sgozm'l. A'/M . 109/15,5 PRESSAOQ bar abs,
W] arwino [ 2r udxino 11 to §
ST vewr wonuat] “ Ny, 218/60 VAZAO kg/s
2 DENSIDADE COND. CPER. TEMPERATURA ?C
lg VISCOSICADE COXD. OPLR.
O | rressso varor LouIno COMPRIMENTO mm
- 2 | reso mwoLecuLan cas
S| evuoruaL Jev. ulnino 1
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NUCLEBRASADTN | . FOLHA DE DADOS ridede:
DETR PD/ DISCO.PD VA'—VULAA?\IE)?(;E V??NTROLE Cédigo do Componente STC32AA001
Sistema:

Fabricante:

Contrato Nt; Fiuxogroma:

Desenho N°2: Quantidade: Projetista: Verif. .
- IDENTIFICAGAD 1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:
-Funcao de Controle
NON-OFF'. DN |PN |MATERIAL [DIMENSOES
SERVICO -Ajuste de nivel do [ext/espes
pressurizador. ENTR. 25] 160 15Mo3 33,4/3,38
LIXMA N¢ ° STC 32
DIiM  NA ENTRADA| SADA [N | It SATDA 25| 160 15Mo3 33,4/3,38
Tir0 Globo
MATERIAL Aco Carb.ou Baixa Liga 2 TiP0 DE EXTREMIDADE:
o | oifuETRO, cLAsE, FacE :
a | castero solda de topo
8 GAXETAS
wsriric._| VALY BLOG, I 3.CONDICOES DE PROJETO PARA O
ACAB FACE FLANSES
: CORPO (ENTRADA E SATIDA):
N? DE SEDES
b 05 °
CLASIE DE vEDATAD ¥ (A NSI Bi6.104) 91 bar, 305 °C
OBTURADOR BALANCEADO
* DIAMETRO DO ORIFICIO
Q | CARACTERISTICA 4L ALGUNS PONTOS DE OPERACAO:
o« | MAT. DO OBTUR. E SEDE
w -
| ot MATERIAL DO EIXO - . PRESSKO
Z | o1Zuerro Do EIxO ENTRADA 85,17487,5
TIPO CA GUIA .
_ | VvAZAO TENDE A TEMPER.} 298 | 300
. TIPEO Diafragma - VAZAO OL]6 0,0
S | Fecua com | rere cou | PRESSAO 85140 1.0
S [ acso na _raLTa of an Fecha SATDA . ’
2 [ vouante Sim « valvula fechada
o
% | caracreRisTICA DO CAME PRESSAO
2 ENTRADA SAT0A ) ENTRADA
<‘_§ CONTORKO uANOMETRY TEMPER
O} aUNENTAGAD :
& VAZEO
6 m_r’mo REG. . Sfm PRESSAO
‘g YALVULA SOLENOIE 3 vias] Sim {sATDA
¢ | PRISIONEIROS E PORCAS . :
w = —
w [Chave para indicacad Sim - 2 posicoes
< klétrica de posicao
FLUIDO £ £3TADO FISICO Aqua .
.g vazro momwaL] WA/ pa. = T 0.6/ - 5.UNIDADES UTILIZADAS:
< N MAX -
& | -rressdoentr. My 89/3
o] arwiniuo [ 2r udxivo - 88 PRESSAOQ bar abs.
8 Teur. monnat] TA%7 0 300/127 VAZRO kg/s
: DENSIDADE COMD. OFER. TEMPERATURA ?C
]g VISCOSICADE COND. OPER.
O | PAE33AD VAPOR LKQUIDD COMPRIMENTO mm
2 | re30 worecutan cas
S| evuorua fov. ulxino . ||
CV. £3COLHIDO
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NUCLEBRASACDTN | | FOLHA DE DADOS rigode:

DETR PD7 DI1SCO.PD VALVULAgﬁx%E VIC?INTROLE Cédigo do Componente :STC31AAQ0 1
Fgbricante: Sistema:
Contrato N%; Fluxograma:
Desenho N?: Quontidede: Projetista: Verif. .

- IDENTIFICAGCAOD

1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:

LUBRIFIC. | YALY. BLOQ,

ACAB FACE FLANGES

N? DE SEDLS

CLASSE DE YEDAGAD

IT (A NSI B16.10%)

OBTURADOR BALANCEADOQ

DIAXETRO DO ORIFICIO

3.CONDICOES DE PROJETO PARA

~-Funcao de Controle
n-0f f" DN |[PN [MATERIAL |DIMENSOES
SERVIGO - Controlede vazaopara dimi} [ext/espes
icio, de pressaodo pressdl entr | 25] 160| 15Mo3 33,4/3,38
LINHA N8 STC 31
D1iM  NA ENTRADA | 3aDa I 1 SATDA 25| 160 15Mo3 33,4/3,38
Tiro Globo
— Aco Carb.ou Baixa Liga 12, TIPO DE EXTREMIDADE:
o DIAMEYRO, CLASSE , FACE
& [ aastero solda de topo
8 GAXETAS

CORPO (ENTRADA E SATDA):

126 bar, 300 °C

PRISIONEIROS E PORCAS

[72] - .
CZ’ CARACTERISTICA L, ALGUNS PONTOS DE OPERAQAO:
o | uat. 0o oBTUR. £ sEDE
w
+— | MATERIAL DO EIXO PRESSKO
Z | o1Ziuetro DO EIXO ENTRADA 87,7 4,5
TIPO CA GUIA ‘
_ | vazio tEnoE & TEMPER.| 30| 65
: VAZAO
T1P0 Diafragma 0,42 | 0,42
FECHA COM !ABR: cou PRESSAO 85| 2.5
AGAD NA FALTA DE AR Fecha SATDA .
VOLANTE Sim
CARACTERISTICA DO CAME PRESSAOQ
ENTRADA SAIDA ENTRADA
CONTORKO UANOMET AT TEMPER.
ALIME NTACAD
VAZAO
FILTRO REG. , Sim PRESSAOQ
. VALVULA SOLENOIDE 3 ViAS Sim SArDA

Chave para lndicaca

.Sim - 2 posicoes

Fletrica de Posica

OES DEOPERAGAO [ACESSORIOS|POSICIONADOR| ATUADOR .

v

CONDIG

CY. £3COLHIDO

Lo € EsTa00 £13ic0 | Agua S5.UNIDADES UTILIZADAS:
vAZAO NORNAL| MAX/ yjy 0,42 I o0.42/ -

rRESSLOENTR. T i f 907k, 5 PRESSAD bar abs.
aruino | 2ruixinvo | 9 -2

Tewr. wonuat] D% 68/27 VAZAO kg/s
oEnsiDADE COND. _oPER. TEMPERATURA °C

VISCOSICADE COND. OPER.

PRES3AD VAPOR LIQUIDO COMPRIMENTO mm

PL30 MOLECULAR GAS

cv noruaL Jov. ufxino |




NUCLEBRAS/ADT
DETR.PD/7 DISCO.PD

sem ame seiame . oamie s amreemr

e e

FOLHA DE DADOS

VALVULAS DE DC(ZONTROLE

Unidade: cTC

Componente:

TEL i L maTRE Sm el s

1 084

Cédigo do componente: STCS50AA001

Fabricante:
Contrato N2

Desenho N®:

Sistema:

Fluxograma:

Quontidede:

Projetiste:

Verif. .

- IDENTIFICACAO

1.DAD0OS ADICIONAIS DA LINHA:

PRESSAD VAPOR LIQUIDO

’;ggﬁ?grde Controle DN |PN  [MATERIAL |DIMENSOES
SERVICO -ontrole davazao pelotrg - (ext/espes)
tador de calorprincipal | ENTR. 80] 160} 15Mo3 88,9/5,49
LINHA K¢ STC 50
DIiN  NA [unuoqsn':n 3! 3" SATDA 80| 160 15Mo3 88,9/5,49
Tiro Globo
MATERIAL Aco Carb.ou Baixa Liga §2,TIPO DE EXTREMIDADE:
o DIXMETRO, CLASSEL |, FACE
o | castero solda de topo
8 GAXETAS
weriFic. | vALy. stoo. I 3.CONDIGOES DE PROJETO PARA O
ACAB. FACE FLANSES
: CORPO (ENTRADA E SAIDA):
N? DE SEOES 126 bar, 300 ©°C
CLASSE DE VEDACAD IT (A NSI B16.10% )
OBTURADOR BALANCEADO
« | _D1ANETRO DO ORIFICIO
Q |LcarscTERISTICA % modificada’ L.ALGUNS PONTOS DE OPERACAO:
o« | wAT. 0o osTUR £ sEDE
w
| o MATERIAL DO EIXD PRESSKO )
E DI;HETRO DO E1X0 ENTRADA 95,’4]0],8 95,"} ]05,6 95,4]01{',5
TIPO CA GUIA ‘
| vazso vewoe A TEMPER.| 36 60] 30 351 67 | 27
T ore Diafram VAZRO | g3|14,7]0,971,57]15,8| 0,28
S| Fecua cou | aere cou PRESSAO 86 86| 88| 88[86,4{90,8
S | acio na raLta bf Ar_|Permanece na posicao SATDA
2 | VOLANTE Sim
'—
= A
& | caracrenmistica o came | Eletropneumatico PRESSAO
3 [_enteon SAiOA L-20mA ENTRADA) 71,4/ 56,4 69,4 38,6 65,5/ 37,2
S | coxrorno | wuougrac TEMPER.[ 45| 61| 35| 50| 30| 39
O 1 AUMENTAGAD
£ VAZRO 5 51 16 [1,6]3,40,871,7
B | _FiTRo REG Sim PRESSAO
& | VALYULA 3OLENOIDE S vias salfpa 13,9 14 20 (19,9 | 28,2| 28,2
& | PRISIONEIROS E PORCAS
v VaTvula de Bloqueio] Sim
=
nioo € esTano Ffisico | Agua .
-g vazio womaal] WX/ wia = 16702 5.UNIDADES UTILIZADAS:
< -
= | -rressdoEnTR. MY 0 113/14 RESSAO b
o | aruiviuo | 2ruixiuo L,2 57,5 P A ar abs.
ST veur. ronuad T5%7,00. - 70730 VAZAO kg/s
2 OENSIDADE COND.  OFER. TEMPERATURA ¢C
jus | viscosicapE coxn. oPER.
S COMPRIMENTO mm

PEI0 MOLECULAR GAS

cv noruaL [ev. ulxino

CONDIG

CV. £3COLHIDO




Fabricante:
Contrato N2

Desenho Nf:

Fluxogroma:

Quontidade:

Projetista.

o s e e
NUCLEBRAS/CDTN FOLHA DE DADOS ';:'m:;mf 1 085
DETR PD7/ DISCOPD VALVUL?A?\I )[()E XCONTROLE Cédigo do Componente 1 STC 51AAQD 1

Sistema:

Verif. .

. IDENTIFICAGCAD

1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:

PREZ3AD VAPOR LRUIDO

';gzﬁ?:rde Controle DN |PN [MATERIAL |DIMENSOES
SERVICO ~ControledevazdopeloBy - : (ext/espes
. Pansrsi%%'%%cladordecalor ENTR.] 80 | 160! 15Mo3 88,9/5,49
LINHA NT ) STC 51
DIin  NA ENTRADA | 3aida el 3N SATDA 80 160 15Mo03 88,9/5,1*9
yiro Globo
MATERIAL Aco Carb.ou Baixa Liga}2,TIPO DE EXTREMIDADE:
o DIXMETRO, CLASSE , FACE
S | castero solda de topo
8 GAXETAS
wsriric. | vaiv ecoa. I 3.CONDICOES DE PROJETO PARA O
ACAB FACE FLANSGES
: CORPO (ENTRADA E SAIDA):
N DE s€0es 126 bar, 300 °C
CLAS3IE DE VEDACAD IT_ (A NSI B16.104)
OBTURADOR BALANCEADO
o DIAMETRO DO ORIFICIO
2 |carscTenisTica % modificada 4.ALGUNS PONTOS DE OPERAGAO:
o WAT. DO OBTUR . £ SEDE
w
- MATERIAL DO EIXO PRESSAVO
Z ¥ o1iuetro DO EIXO  ENTRADA| 95,4101,8 95,4105,8 95,1/104,5
TIPO CA GUIA
] vazso vewoe a TEMPER.| 80 80| 150| 150 | 218 | 218
8 Diafragma VAZRO | 13,4 1,24 154,k i5,4] 15
& | Fecua cou [ asre cou PRESSAO
S [ acio wa FaLTa 0f An_ Permanece na posicao SAIDA 86 86| 88| 88[90,8]90,8
D | vOLANTE Sim
[
5 z
% | caracreristica o came | Eletropneumatico PRESSAO
g ENTRADA SATDA Lo20mA ENTRADA 71,458,1169,438,6 /65,5 37,2
Q | CONTORND { MANOMETRC TEMPER.| 80 | 80( 150| 150 218 218
£ ) AUNENTAGRD
& VAZRO  |10,4201,26|14,4[12,5] 15]14,2
3 FILTRO REG. , Sim PRESSAOQ
.@ | VALVULA SOLENOIDE 3 vias SATDA 4 | 14 20| 20 |28,2(28,2
(@]
w PRISIOKEIROS £ PORCAS
v
W lvalvila de Bloqueid.Sim
L
o | nio restavo misico | fgia 5.UNIDADES UTILIZADAS:
3 | vazdo woruaL] MAX/ - [ 16/0,2
& | -rressioenta. WX/, 113/14 PRESSAO bar abs.
a | aruiniuo | 29 uixino L 2 £y &
S vrwn woruat] FO%/ T 218/60 VAZAO kg/s
: DENSIDADE COND. OPER, TEMPERATURA ©°C
lw | viscosicADE cowb. OPER.
o 'COMPRIMENTO mm

PE30 MOLECULAR GAS

CONDIG

Cv HORWAL JCv. uLxiMO

CVY. £3COLMIDO

i
1
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NUCLEBRAS/DTN
DETR.PD7 DISCO.PD

 Lrn ser mmma =

FOLHA DE DADOS

NP

VALVULAS DE CONTROLE
ANEXO™ XI

Unidade: CTC
Componente :

1086

Cddigo do Componente : STC73AA002

Fabricante:
Contrato N2:

Desenho N?*:

Sistema :

Fluxograma:

Quantidede:

Projetista .

Verif. ;

- IDENTIFICAGAO

-Funcao de Controle

1.DADOS ADICIONAIS DA LINHA:

"On-0ff" DN |[PN |MATERIAL |DIMENSOES
SERVICO -Vazao deagua desminera - [ext/espes)
lizada para o T.A.Q. ENTR. 25 15M03 33,4/3,38
LINMA KT STC 73
DIiN  NA ENTRADA | 3ADA 1AL 1 1' SATDA 25 15Mo03 33,4/3,38
Tiro Globo
MATERIAL Aco Carb.ou Baixa 1iga}2,TIPO DE EXTREMIDADE:
o 01XMETRO, CLASSE , FACE
& [ castero solda de topo
8 GAXETAS

LUSRIFIC. | VALY. BLOQ,

ACAB. FACE FLANSES

NT DE SEDES

CLASSE DE VEDAGAD

TL (A NSI B16.104)

OBTURADOR BALANCEADO

DIAMETRO DO ORIFICIO

CARACTERISTICA

MAT. OO OBTUR. E SEDE

3.CONDIGOES DE PROJETO PARA
CORPO (ENTRADA E SATDA):
2’5 bar,

30 °cC

4L.ALGUNS PONTOS DE OPERAGAO:

INTERNOS

MATERIAL DO EIXO PRESSKO
DlzﬂETRO DO EIXO ENTRADA .l 5
TIPO CA GUIA *
_ | vazso vewoe a TEMPER.] 25
VAZAO
-] 1iro Diafragma 0,033
S | FecHa cou [ asre cou PRESSAO |2
S [ acio na FaLTa oE AR Fecha SATDA 2
D | VOLANTE Sim
}—
<
B 1 caracTERISTICA DO CAME PRESSAO
S | entreoa SATDA ENTRADA
S | cortonno MANOMET RG TEMPER
O} AUNENTACAD :
§ VAZAO
g | fuiro nee Sim PRESSAO
_g VALYULA SOLENOIDE 3 vias] Sim SATDA
w PRISIOREIROCS £ PORCAS - ¢
wn — —
W Chave p/indicacao Sim - 2 posicoes
< |Eletrica_de posicao .
o | nwuioo £ extan0 Frsico Bqua .
-§ vazxo womeaL] "R/ pie. 0.033 T 5.UNIDADES UTILIZADAS:
@ |raessioenta. X/ miy, 1.6 /1.3 PRESSAO bar abs.
a &P MINIMO ‘ LP MAXIMO =0.2 = 0'14
8 TIKP. nomuq X i, 25 - VAZAO kg/s
: DE MSIDADE COMD. CPER, TEMPERATURA ?c
|g ViSCOSICADE CONMD. OPER.
O | rre=sio varon Louioo 'COMPRIMENTO mm
2 | reso soecuran cas
S [ cv noruaL Jev ulxino B

CV. £3COLHIDO
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